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SST - 1. ROBOTY BUDOWLANE - CPV 45000000-7
1. WSTEP.
1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Techniczne;j.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogoélne dotyczace

wykonania i odbioru robét w obiektach budowlanych.
1.2. Zakres stosowania Szczego6towej Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych Szczegétowa Specyfikacja Techniczna.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnoéci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonania rozbiérek i demontazu wystepujacych
w obiekcie.
1.4. Ogéine wymagania.
Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robét zgodnie z dokumentacja
projektowa, specyfikacjg techniczng, poleceniami Zamawiajgcego.
Usuwanie gruzu bedzie odbywato sie bezposrednio na $rodki transportowe.
2. MATERIALY.
Dla robét rozbiérkowych materiaty nie wystepuja.
3. SPRZET.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét, zaréwno w miejscu tych
robot, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomochiczych oraz w czasie transportu,
zatadunku i wytadunku materiatow.
4. TRANSPORT.
Transport materiatéw z rozbiorki Srodkami transportu. Przewozony fadunek
zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.
5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Roboty przygotowawcze.
Przed przystgpieniem do rob6t demontazowych i rozbiérkowych nalezy:
- teren ogrodzi¢ i oznakowac¢ zgodnie z wymogami BHP.
5.2. Roboty rozbiérkowe.
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzagdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
06.02.2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych
5.3. Roboty demontazowe.
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
06.02.2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Wymagania dla robot rozbidérkowych podano w punkcie 5.
7. ODBIOR ROBOT.
Ogolne wymagania dotyczgce odbioru podano w specyfikacji technicznej
,Wymagania ogdlne" ST-00.00.
8. OBMIAR ROBOT.
Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru podano w specyfikacji technicznej
~Wymagania ogdine" ST-00.00.
9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w specyfikacji technicznej



SST - Il. USUWANIE GRUZU, Roboty w zakresie burzenia i rozbiorki obiektow
budowlanych; roboty ziemne — 45111220-6, 45110000-1:

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Szczegoétowej Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce skucia luznych

warstw tynku, demontaz ksztattownika stalowego w kanale samochodowym w dodatkowym

pomieszczeniu serwisowym. Oraz usuniecie i wywiezienie gruzu.

1.2. Zakres stosowania Szczego6towej Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Szczegoétowa Specyfikacja Techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i

majgce na celu wywiezienie gruzu.

1.4. Ogdélne wymagania.

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robét zgodnie z dokumentacja

projektowg, specyfikacjg techniczng, poleceniami Zamawiajgcego.

Usuwanie gruzu bedzie odbywato sie bezposrednio na srodki transportowe.

2. MATERIALY.

Dla robdt rozbiorkowych materiaty nie wystepuja.

3. SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje

niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét, zarébwno w miejscu tych

robét, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu,

zatadunku i wytadunku materiatow.

4. TRANSPORT.

Transport materiatow z rozbidrki srodkami transportu. Przewozony tadunek

zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Roboty przygotowawcze.

Przed przystgpieniem do rob6t demontazowych i rozbiérkowych nalezy:

- teren ogrodzic¢ i oznakowac¢ zgodnie z wymogami BHP.

5.2. Roboty rozbiérkowe.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia

06.02.2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét

budowlanych

5.3. Roboty demontazowe.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia

06.02.2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot

budowlanych

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Wymagania dla robét rozbiérkowych podano w punkcie 5.

7. ODBIOR ROBOT.

Ogolne wymagania dotyczgce odbioru podano w specyfikacji technicznej

~Wymagania ogdine" ST-00.00.

8. OBMIAR ROBOT.

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru podano w specyfikacji technicznej

~Wymagania ogdine" ST-00.00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.



Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w specyfikacji technicznej
~Wymagania ogdlne" ST-00.00.

SST - Ill KLADZENIE PODLOG - CPV 45432110-8

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonaniem posadzek przemystowych z zywic

epoksydowych wraz z przygotowaniem podtoza.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.2.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewno$é, ze
podstawowe wymagania bedag spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych
z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu
przepiséw bhp.

1.3. Zakres robot objetych ST

Specyfikacja dotyczy wykonania posadzki przemystowej (warstwy uzytkowej podtogi)
wykonanej z zastosowaniem zywic epoksydowych na spoiwie epoksydowym w wykonaniu
antyposlizgowym.

Roboty ujete w specyfikacji obejmujg wykonanie:

- gruntowania podtoza;

- usuniecie nadmiaru posypki i odpylenie powierzchni;

- doszczelnienia powierzchni z posypkg z zywica.

- uzupetnienie szczelin dylatacyjnych materiatem elastycznym Sika Tank PK-25 Ilub
rGwnowaznym.

Specyfikacja definiuje wymagania w zakresie robot przygotowawczych podtoza oraz
wymagania dotyczgce wykonania i odbiorow robo6t podstawowych.

1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robat jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
specyfikacjami technicznymi i Zamawiajgcego. Ogélne wymagania dotyczgce robét podano
w ST ,Wymagania ogdlne" Kod CPV 45000000-7, pkt 1.5.

1.5. Dokumentacja wykonania posadzek z zywic poliuretanowych i/lub epoksydowych
Dokumentacja wykonania posadzek zywicznych stanowi cze$é sktadowg dokumentacii
budowy, ktérej wykaz oraz podstawy prawne sporzgadzenia podano w ST ,Wymagania
ogolne" Kod CPV 45000000-7, pkt 1.6.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce wtasciwosci materiatéw, ich pozyskiwania
sktadowania podano w ST ,Wymagania ogélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Materiaty wchodzgce w sktad systemu posadzek zywicznych i bedgce w mys| Ustawy o



wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. materiatami budowlanymi (Dz. U. Nr 92
poz. 881) wprowadzone do obrotu i stosowane w budownictwie na terytorium RP powinny
miec¢:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska
aprobatg techniczna lub krajowg specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii
Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg
za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo oznakowanie znakiem budowlanym, co
oznacza ze sg to wyroby nie podlegajgce obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych
dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng, badZz uznano za
.regionalny wyréb budowlany", albo deklaracje zgodno$ci z uznanymi regutami sztuki
budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie
wyrobéw majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez
Komisje Europejska.

Oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju pochodzenia
oraz daty produkcji (okresu przydatnoéci do uzytkowania).

2.2. Rodzaje materiatow

Wszystkie materialy zastosowane do wykonania posadzki zywicznej powinny byé
rozwigzaniami systemowymi i powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach
odniesienia (normach, aprobatach technicznych, kartach technicznych itp.)
2.2.1.Kompozycja zywiczna

Ukfad warstw:

1. Podtoze betonowe — gtadkie, bez pekniec

2. Gruntowanie - jednokrotne, wykonane technikg malarskg przy uzyciu zywicy
epoksydowej do gruntowania

3. Piasek kwarcowy - w celu uzyskania antyposlizgowosci

4. Powltoka kolorowej zywicy epoksydowej - natozenie warstwy wierzchniej z zywicy w

kolorze wybranym przez Zamawiajgcego w ilo$ci kg/m2

Rys. Warstwy zywicy epoksydowej

Szczeliny dylatacyjne wykona¢ w obwodzie pomieszczenia i wokot kanatu samochodowego
i wypetni¢ elastycznym materiatem, wspartym na profilu z tworzywa sztucznego.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT



3.1. Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogélne" Kod
CPV45000000-2, pkt 5

Wykonanie robét nalezy powierzy¢ firmie specjalistycznej, posiadajgcej doswiadczenie
wykonywaniu tego rodzaju prac.

3.2. Warunki przystgpienia do robét

Do wykonywania posadzki zywicznej mozna przystgpi¢ po zakohczeniu poprzedzajgcych
rob6ét budowlanych i robot mogacych stanowi¢ przyczyne uszkodzenia warstw
poprzedzajgcych oraz po przygotowaniu i kontroli podtoza a takze po przeprowadzeniu
kontroli materiatéw przeznaczonych do wykonania tych posadzek. Podtoza pod posadzki
powinny spetnia¢ warunki i by¢ wykonane zgodnie z punktem 2.2.1.

Przed przystgpieniem do wykonania prac nalezy zapoznac sie szczegotowo z instrukcjg
producenta dotyczgcg stosowania materiatdw. materiaty powinny by¢ wbudowywane zgodnie
z instrukcjami producenta.

3.3. Wymagania dotyczgce podtoza

Podtoze pod posadzki z zywic musi byc¢:

- suche,

- zabezpieczone przed kapilarnym podcigganiem wilgoci,

- rowne,

- no$ne i stabilne oraz z otwartymi porami,

- czyste.

Spadki podtozy powinny wynosié¢ przynajmniej 1% (wartos¢ zalecana 1,5-2%) w kierunku
wpustoéw podtogowych ale zawsze zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Za podtoze czyste uwaza sie powierzchnig betonu lub jastrychu bez luznych i niezwigzanych
czgstek, pytéw, plam oleju i innych zanieczyszczen.

Za podioze suche uwaza sie beton lub zaprawe w stanie powietrzno-suchym, bez
zaciemnien i innych sladéw wilgoci, o wilgotno$ci masowej nie przekraczajgcej 4%.

Uktad warstw catkowite podfoza powinien gwarantowac zabezpieczenie powtoki
uszczelniajgcej przed oddziatywaniem od strony podioza zaréwno kapilarnie podcigganej
wilgoci jak i pary wodnej. Jako warstwy hydroizolacyjnej czy paroszczelnej nie mozna
traktowaC betonu wodoszczelnego. Takze mineralne szlamy uszczelniajgce nie majag
charakteru przegrody paroszczelne;.

Wytrzymatos¢ podtoza musi umozliwi¢ przeniesienie wszelkich wystepujgcych oddziatywan i
obcigzen mechanicznych. Jest to szczegadlnie istotne w przypadku jastrychow ptywajgcych,
zwtaszcza przy mozliwosci wystgpienia dodatkowego punktowego lub liniowego obcigzenia.
3.4. Przygotowanie podfoza

3.4.1.Metody mechanicznego przygotowania podtoza cementowego (beton, jastrych)

W celu przygotowania podfoza betonowego mogg by¢ stosowane nastepujgce metody
mechaniczne:

a) oczyszczanie: przez mtotkowanie, scieranie, frezowanie, srutowanie, szlifowanie,
oczyszczanie strumieniowo-scierne, oczyszczanie ptomieniowe (wypalanie),

oczyszczanie strumieniem wody o niskim cisnieniu, do okoto 18 MPa, a gdy

nalezy ograniczy¢ ilos¢ wody, do 60 MPa, czyszczenie mechaniczne, zmywanie,
szorowanie,

b) usuwanie: przez mtotkowanie, oczyszczanie strumieniem wody o wysokim cisnieniu, do
okoto 60 MPa, i o bardzo wysokim cisnieniu, do 110 MPa, oczyszczanie strumieniowo-
scierne,

) uszorstnianie: mechaniczne, przez scieranie lub szlifowanie.



Celem oczyszczania jest usuniecie pytu, luznych fragmentéw i zanieczyszczen, tak aby
poprawi¢ potgczenie oczyszczonej powierzchni podtoza i posadzki zywicznej. Skutecznymi
metodami sg: oczyszczanie strumieniem wody, dziatanie czystym sprezonym powietrzem lub
oczyszczanie prézniowe. W przypadku stosowania sprezonego powietrza nalezy zwrécic
uwage, aby powietrze byto czyste i nie zanieczyszczato powierzchni olejem.

Gdy zanieczyszczenia znajdujg sie na powierzchni lub wniknety pod powierzchnie,
konieczne moze by¢ ich usuniecie metodami wymagajgcymi na przyktad uzycia
rozpuszczalnikow lub pary wodne;.

Oczyszczanie powierzchni betonowej bez usuwania betonu wykonuje sie zazwyczaj
strumieniem wody pod cisnieniem do 18 MPa.

Oczyszczanie strumieniem wody pod wysokim ciSnieniem stosuje sie do oczyszczania lub
powierzchniowego usuwania betonu na gteboko$¢ do 2 mm (inne przyktady usuwanych
materiatow to: membrany, pozostatosci asfaltu, kolorowe oznaczenia i mleczko cementowe).
Uszorstnianie stosuje sie w celu otwarcia poréw na powierzchni podioza.

Stosowanie wody pod wysokim cisnieniem jest szybkim i skutecznym sposobem usuwania
betonu, ograniczajacym do minimum straty betonu nieuszkodzonego. Nie wystepujg mikro
spekania, a beton uszkodzony jest usuwany selektywnie, pozostawiajgc pozostaty beton
nienaruszony. Metode te mozna zastosowag, jesli uzywa sie sprzetu o znanych parametrach
uzytkowych. Wymagania, ktére nalezy speti¢, to rozrdéznienie miedzy betonem
uszkodzonym a pozostatym. Mozliwe jest usuniecie betonu do wstepnie zatozonej
gtebokoéci, jednakze w przypadku lokalnie ostabionego betonu gfebokos¢ ta ulegnie
zwiekszeniu.

W stosowanych zazwyczaj urzgdzeniach do usuwania betonu strumieniem wody pod
cisnieniem wykorzystuje sie cisnienie 60-110 MPa.

Cisnienie wody, mierzone zazwyczaj na pompie, powinno by¢ nastepujgce:

niskie cisnienie do 18 MPa - stosowane do oczyszczania podtoza betonowego. Cisnienie >8
MPa (80 bar) pozwala takze na usuniecie zmurszatych i niestabilnych fragmentéw podtoza,

- wysokie cisnienie od 18 MPa do 60 MPa - stosowane do usuwania skorodowanych i
niestabilnych warstw betonu o wiekszej grubosci,

bardzo wysokie cisnienie powyzej 60 MPa - stosowane do usuwania betonu, jesli konieczne
jest ograniczenie ilo$ci uzywanej wody.

Frezowanie pozwala na usuniecie wierzchniej warstwy podtoza o zbyt niskich parametrach
wytrzymatosciowych lub zanieczyszczonej trudno usuwalnymi substancjami.

Srutowanie pozwala na bezpytowe usuniecie stwardniatego zaczynu cementowego.

Rysy i ztagcza mogg by¢ oczyszczane strumieniem wody pod cisnieniem, sptukiwane wodg
lub przedmuchiwane sprezonym powietrzem.

3.4.2. Oczyszczenie podtoza

W zaleznosci od rodzaju oraz intensywnosci zabrudzenia (luzne i niezwigzane czgstki, srodki
antyadhezyjne, zabrudzenia, mleczko cementowe, plamy oleju, ttuszcze, stare powtoki, itp.)
nalezy stosowac¢ metody wymienione w p. 5.4.1 (odkurzanie, czyszczenie mechaniczne,
zmywanie, szorowanie, szlifowanie, piaskowanie, frezowanie, Srutowanie itp.). Metody i
srodki najskuteczniejszg metodg usuniecia zanieczyszczen olejowych jest usuniecie
skazonego podtoza. Inne metody, tj. stosowanie specjalnych preparatow czyszczgcych oraz
mechaniczne zmycie czy szorowanie itp. nie dajg stuprocentowej gwarancji usuniecia
skazen z podtoza.

Alternatywg dla usuwania skazonego podtoza jest stosowanie systemowych gruntownikéw
na zaolejone podtoza. Sposéb postepowania polega generalnie na mechanicznym zmyciu



(oczyszczeniu) podtoza, naniesieniu preparatu czyszczacego i wtarciu go energicznymi
ruchami twardg szczotkg w zanieczyszczong powierzchnie. Po kilku-kilkunastu minutach
czyszczong powierzchnie nalezy przetrze¢ szczotkami i sptuka¢ czystg wodg, a
rozpuszczone zanieczyszczenia odessa¢ podcisnieniowo. W przypadku szczegolnie
zaolejonych powierzchni opisane czynnosci nalezy powtorzy¢. Szczegdtowg technologie
oczyszczania zaolejonych podtozy powinna zawiera¢ dokumentacja techniczna lub powinna
by¢ opisana w specyfikacji techniczne.

Ostatnim etapem jest naniesienie na podtoze (natychmiast po odessaniu zanieczyszczen)
systemowego gruntownika oraz ewentualne wykonanie posypki z piasku kwarcowego o
Scisle okreslonym uziarnieniu.

3.4.3. Naprawa podtoza

Wszelkiego rodzaju wady podtoza, takie jak raki, ubytki w powierzchni, wykruszenia,
nierownosci, pustki itp. muszg by¢ bezwzglednie usuniete przed wykonaniem wiasciwych
prac.

Raki, wykruszenia i inne ubytki, w zaleznosci od ich wielkosci, uzupetni¢ zaprawami
reprofilacyjnymi (np. typu PCC) lub innymi zaprawami i szpachlami moggcymi stuzy¢ do
reprofilacji (np. zaprawa cementowo-epoksydowa). Kierowac¢ sie tu nalezy charakterem
pracy naprawianego elementu konstrukcji, parametrami wytrzymatosciowymi podtoza i
materiatu reprofilacyjnego oraz wytycznymi producenta.

Nalezy przestrzega¢ wymogoéw odnosnie wysezonowania podtoza (skurcz i wilgotnosc).
Skurcz mas typu PCC ustaje praktycznie po kilku dniach, konieczna jest wiec minimum
kilkudniowa przerwa przed naktadaniem systemu uszczelnieh powierzchni. W przypadku
szpachli epoksydowych naktadanie kolejnych warstw mozliwe jest zazwyczaj juz po
kilkunastu godzinach. Wigzace sg wytyczne producenta systemu.

Powierzchnia podtoza nie moze by¢ zatarta na gtadko, zywica nie ma mozliwosci penetracji
w pory podtoza, co uniemozliwia uzyskanie odpowiedniej przyczepnosci. W takim przypadku
konieczne moze by¢ mechaniczne przeszlifowanie i oczyszczenie podtoza.

W przypadku stwierdzenia niewystarczajgcych parametréw wytrzymatosciowych podtoza
zachodzi koniecznos$¢ stosowania dodatkowych zabiegéw wzmacniajgcych, np. poprzez
impregnowanie. Jezeli sposob ten okaze sie nieskuteczny, konieczne jest usuniecie
niestabilnego podtoza w sposéb podany powyzej. Stosujgc impregnacje wzmacniajgca
nalezy bezwzglednie przestrzega¢ czasow przerw technologicznych, zwlaszcza, jezeli
preparat impregnujacy jest na bazie rozpuszczalnikéw, a powltoka uszczelniajgca jest zywica
bezrozpuszczalnikowg (konieczna jest tu z reguty kilkudniowa przerwa technologiczna).
Sposdb naprawy zarysowanego podioza zalezy przede wszystkim od przyczyn powstania
rys, ich stabilnoéci i szerokosci rozwarcia, dlatego w przypadku stwierdzenia obecnosci
zarysowan konieczne jest okreslenie przyczyny ich powstania oraz podjecie srodkow
zaradczych.

Drobne, przypowierzchniowe mikrorysy, wystepujgce najczesciej w podtozach cementowych
sg bardzo czesto trudne do zauwazenia na suchym podtozu, mogg ujawni¢ sie np. po
impregnacji podtoza (mogg one w praktyce nie mie¢ wigkszego znaczenia).

Rysy skurczowe, o ustabilizowanej szerokosci rozwarcia, w zaleznosci od szerokosci
rozwarcia i miejsca wystepowania wymagajg sitowego zamkniecia np. poprzez sklamrowanie
i sklejenie zywicg epoksydowa.

Dla rys, ktérych szerokos¢ rozwarcia moze sie zmienic, konieczne jest okreslenie przyczyn
takiego zachowania sie rysy i indywidualne okreslenie sposobu naprawy.

Ostateczny sposob naprawy podtoza zarysowanego okresla dokumentacja projektowa.

3.4.4. Postepowanie przy zbyt wilgotnym podtozu



W przypadku stwierdzenia zbyt wysokiej wilgotnosci masowej podtoza, nalezy odczekaé do
momentu uzyskania przez podifoze odpowiedniej wilgotnosci. Alternatywnie, jezeli producent
to przewiduje, dopuszczalne jest stosowanie specjalnych gruntownikow pozwalajgcych na
wykonywanie zywicznych powtok na wilgotnym podiozu (wartos¢ graniczng wilgotnosci
masowej okresla zawsze producent sytemu).

3.4.5.Postepowanie przy podtozu nie zabezpieczonym przed podcigganiem kapilarnym
Uklad warstw podioza powinien gwarantowaé catkowite zabezpieczenie powloki
uszczelniajgcej przed oddziatywaniem od strony podioza zaréwno kapilarnie podcigganej
wilgoci jak i pary wodnej. Jako warstwy hydroizolacyjnej czy paroszczelnej nie mozna
traktowa¢ betonu wodoszczelnego. Takze mineralne szlamy uszczelniajgce nie majg
charakteru przegrody paroszczelnej.

W przypadku wykonywania warstwy na podfozu nie spetniajgcym tego wymogu niezbedne
jest stosowanie przewidzianych przez producenta systemu gruntownikow, bedgcych
jednoczesnie warstwg blokujgca podcigganie kapilarne oraz dyfuzje pary wodnej.
Alternatywa jest wykonanie np. jastrychu samonosnego na warstwie rozdzielajgcej,
stanowigcej bariere paroszczelng i/lub przerywajgca podcigganie kapilarne.

3.5. Wykonanie posadzki zywicznej

Prace powinny by¢ wykonywane zgodnie z instrukcjami technicznymi producenta.

W projekcie zaprojektowano posadzke epoksydowg, w wykonaniu antyposlizgowym w
systemie, grubos$¢ posadzki 3-4mm

Uktad warstw w kolejnosci wykonywania:

1. Podtoze betonowe — gtadkie, bez pekniec

2. Gruntowanie - jednokrotne, wykonane technikg malarskg przy uzyciu zywicy
epoksydowej do gruntowania

3. Piasek kwarcowy - w celu uzyskania antyposlizgowosci

4. Powtoka kolorowej zywicy epoksydowej - natozenie warstwy wierzchniej z zywicy w

kolorze wybranym przez Zamawiajgcego w ilosci kg/m2

Szczeliny dylatacyjne wykona¢ w obwodzie pomieszczenia i kanatu wypetni¢ elastycznym
materiatem, wspartym na profilu z tworzywa sztucznego. Wypetnienie szczelin wykonac
Scisle z instrukcjami producenta.

Przed oddaniem do eksploatacji posadzka powinna by¢ sezonowana przez okoto 7-10 dni.
W czasie montazu urzgdzen posadzke zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Nalezy stosowac wszystkie sktadniki jednego systemu.

3.5.1.Przygotowanie kompozycji zywicznej

Materiaty dwuskfadnikowe (zywica i utwardzacz) sg najczesciej dostarczane w odpowiednich
proporcjach gotowych do uzycia. Jezeli sktadniki te dostarczane sg wiekszych opakowaniach
(np. beczki) nalezy je przemieszac¢ przed aplikacjg w dodatkowym naczyniu, i sktadniki te, po
rozwazeniu, nalezy miesza¢ zawsze w proporcjach przewidzianych przez producenta.
Nalezy zawsze wlewac utwardzacz do zywicy, odczekujgc az utwardzacz do konca wyptynie
z pojemnika. Mieszanie przeprowadza¢ odpowiednim urzgdzeniem przy 300 obr/min. W celu
doktadnego rozprowadzenie utwardzacza nalezy doktadnie miesza¢ przy scianach i dnie
pojemnika. Operacje prowadzi¢ do uzyskania jednorodnej, homogenicznej mieszaniny bez
smug. Czas mieszania nie powinien by¢ krotszy niz 3 minuty o ile wytyczne producenta
systemu nie mdéwig inaczej. Tak przygotowang kompozycje przela¢ do czystego naczynia i
jeszcze raz przemiesza¢. Nigdy nie naktada¢ na podioze korzystajac z opakowania
dostawczego. Istnieje niebezpieczenstwo, ze przy dnie i Sciankach naczynia

sktadniki nie zostaly wystarczajgco starannie przemieszane. Temperatura obu sktadnikéw w
czasie mieszania powinna wynosi¢ 10:20°C (zaréwno zalecang temperature obrébki jak i
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graniczne wartosci temperatury przygotowania i aplikacji materiatu podaje zawsze producent
- zwykle jest to przedziat temperatur od +5°C do +35°C).

Materiaty jednosktadnikowe nalezy starannie przemieszac przez przynajmniej 3 minuty.

Przy ewentualnym dodawaniu domieszek (np. piasku kwarcowego) - zawsze w ilosci
okreslonej przez producenta zastosowanego systemu - nalezy zadbac¢ by byly one suche i
miaty zblizong do zywicy temperature. Dodanie piasku kwarcowego nastepuje po przelaniu
jednorodnej mieszanki zywicy i utwardzacza do czystego naczynia. Nalezy uwazacC by
sktadniki ptynne i state ulegty doktadnemu wymieszaniu. Czas mieszania w takim przypadku
nie powinien by¢ krétszy niz 5 minut.

3.5.2. Naktadanie kompozycji zywicznej.

Materiat do wykonywania posadzki zywicznej nanoszony moze by¢ recznie: za pomocg
watka, pedzla, szpachli lub mechanicznie, za pomocg agregatu natryskowego, zgodnie z
wytycznymi producenta.

Zywice nanoszone watkiem nalezy rozprowadzi¢ rdwnomiernie na podtozu np. za pomoca
specjalnej listwy a nastepnie przy pomocy watka z krétkim wiosiem (jest to specjalny watek
do zywic), energicznymi ruchami w prostopadtych do siebie kierunkach wetrze¢ w podtoze.
Materiat wylewany rozprowadzi¢ rownomiernie za pomocg kielni lub rakli warstwag
odpowiedniej grubosci a nastepnie odpowietrzyé watkiem z kolcami.

Jezeli jest to wymagane, wykonaé posypke z piasku kwarcowego lub kruszywa korundowego
0 uziarnieniu podanym przez producenta systemu. Posypke takg wykonuje sie jako
petnokryjgca, natychmiast po natozeniu warstwy zywicy. Po zwigzaniu zywicy (zazwyczaj
jest to czasokres 12+24 godziny) nadmiar kruszywa nalezy usungac.

Zalecana temperatura materiatu, powietrza i podtoza wynosi od +15°C do +25°C, za
minimalng temperature aplikacji uwaza sie +8°C za maksymalng temperature aplikacji uwaza
sie +35°C, o ile producent systemu nie zastrzega inacze;.

Niskie temperatury:

- op6zniajg reakcje twardnienia,

- mogg powodowac zwiekszone zuzycie materiatu (podwyzszona lepkosc),

- utrudniajg wiasciwe rozprowadzenie materiatu po podfozu.

Wysokie temperatury:

- przyspieszajg reakcje twardnienia,

- skracajg czas obrobki,

- utrudniajg uzyskanie powierzchni o optymalnej jakoSci.

Czas obrébki podany jest zawsze przez producenta zywicy i odnosi sie do konkretnej
temperatury aplikacji. Po przekroczeniu czasu obrabialnosci materiat zaczyna miec¢
konsystencje gestoptynng do gestej, staje sie ciggnacy, klejacy i nie moze by¢ dalej
stosowany. Pod koniec czasu obrabialnosci daje sie zauwazyC¢ wzrost temperatury
przygotowanej do nakfadania masy.

Wykonujgc roboty w zmiennych warunkach temperaturowych pamietac nalezy, ze

wzrost temperatury powoduje wzrost cisnienia pary w podtozu, co moze skutkowaé
miejscowymi odspojeniami powtoki (powstawaniem pecherzy osmotycznych). Dlatego tez
zaleca sie wykonywanie prac przy statych lub spadajgcych temperaturach.

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza podczas wykonywania robot nie powinna przekraczac

75%, za wigzgcy uwaza sie jednak przedziat wilgotno$ci podany przez producenta

systemu.
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Przy wykonywaniu prac przestrzega¢ zapisbw z karty charakterystyki substancji
niebezpiecznej (koniecznos¢ stosowania srodkéw ochrony osobistej, zapewnienie wentylacji
pomieszczen - w przypadku zywic rozpuszczalnikowych, itp.).

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wytycznych producenta dotyczgcych czaséw przerw
technologicznych. Jezeli producent systemu nie podaje inaczej, to nalezy przestrzegaé
ponizszych odstepdéw czasowych:

- aplikacja ,mokre na mokre" - nanosi¢ natychmiast warstwe na warstwe,

- nanoszenie kolejnej warstwy na uprzednio wykonanej bez posypki - czasokres 12:24
godziny,

-nanoszenie kolejnej warstwy na uprzednio wykonanej z posypkg - okredla producent
systemu. Generalnie nie ma czasowego ograniczenia, wymagane jest bardzo staranne
oczyszczenie uprzednio wykonanej warstwy i usuniecie niezwigzanego materiatu. Producent
systemu moze tu postawi¢ dodatkowe warunki dotyczgce przygotowania powierzchni.
Wzajemna przyczepnos¢ do siebie poszczegdlnych warstw moze zosta¢ pogorszona przez
zawilgocenie i zabrudzenie powierzchni miedzy zabiegami.

Dokumentacja projektowa musi zawieraé opis sposobu wykonstruowania i wykonania
trudnych i krytycznych miejsc takich jak dylatacje, obsadzenie odptywow, wpustow itp.

3.5.3. Pielegnacja natozonej powtoki i warstwy ochronne

Natozong zywice nalezy chronié¢ przed wilgocig, wodg i agresywnymi substancjami minimum
kilka godzin (doktadny czas podany jest zawsze w karcie technicznej produktu).

Wilgo¢ prowadzi do powstawania biatych przebarwien i/lub powoduje lepko$¢é powierzchni,
jak rowniez moze prowadzi¢ do zaktdcenia procesu twardnienia zywicy i powstawania babli.
Przebarwione i/lub lepkie powierzchnie nalezy wowczas usungé np. przez szlifowanie lub
Srutowanie i ponownie obrobié.

3.6. Wymagania dotyczgce wykonania posadzki zywicznej

Podstawowe wymagania stawiane posadzkom zywicznym

- Bezpieczehstwo uzytkowania.

- Odpowiednia wytrzymatos¢ pozwalajgca

dynamicznych i udarnosciowych.

- Niski skurcz.

- Mata odksztatcalnosc¢ termiczng.

- Odporno$¢ mechaniczna na Scieranie.

- Odpornos$¢ na obcigzenia chemiczne.

- Odpornos$¢ na obcigzenia termiczne.

- Odpowiednia antyposlizgowos¢.

- Trwatosé.

- Odpornos$¢ na starzenie.

- Latwos¢ w utrzymaniu czystosci.

na przeniesienie obcigzen statycznych,

3.6.1. Prawidlowo wykonana posadzka zywiczna powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:
-utwardzona posadzka powinna by¢é réwna, bez rys, spekan i pofatdowan, gtadka lub
antyposlizgowa,

- cata powierzchnia posadzki powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem,
niedopuszczalne sg biate przebarwienia i kleistos¢ powierzchni,

- cata powierzchnia posadzki powinna by¢ zespolona z podtozem,

- uktad i grubosc¢ warstw powinny by¢ zgodne z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

- geometria posadzki powinna by¢ zgodna z projektem a odchyiki wymiarowe, rownosc¢
powierzchni powinny miescic¢ sie w zaktadanej tolerancji (jezeli nie sg okreslone warunki, to
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wg Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych Czes¢ B: Roboty
wykonczeniowe Zeszyt 3: Posadzki mineralne i zywiczne, ITB, Warszawa 2004 - odchylenie
mierzone 2-metrowg fatg kontrolng nie powinno by¢ wigksze niz £5 mm dla posadzek
wykonanych na ptycie betonowej lub £3 mm dla posadzek wykonanych na jastrychu
cementowym, odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lub spadku (patrz pkt 5.3) nie
powinny by¢ wieksze niz £5 mm na catej dtugosci lub szerokosci podtoza i nie powinny
powodowac¢ zaniku zaktadanego spadku,

- szczegoty wykonczenia posadzki (wpusty, cokoty, dylatacje, naroza, obrzeza itp.) powinny
by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczna,

- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w
projekcie,

- profile dylatacyjne (jezeli byty przewidziane) powinny by¢ osadzone zgodnie z
dokumentacjg i instrukcjg producenta.

3.6.2. Wymagania w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania.

W przypadku posadzek w pomieszczeniach mokrych, ze wzgledu na niebezpieczenstwo
poslizgniecia sie, konieczne jest dodatkowo uzyskanie dla posadzki odpowiedniej klasy
antyposlizgowosci oraz przestrzeni wypetnienia. Parametry te majg bezposredni wptyw na
bezpieczenstwo uzytkowania. Klasa antyposlizgowosci definiowana jest zgodnie z DIN
51130 2004-06 Prifung von Bodenbelagen; Bestimmung der rutschhemmenden
Eigenschaft; Arbeitsraume und Arbeitsbereiche mit  erhéhter  Rutschgefahr;
Begehungsverfahren;Schiefe Ebene lub réwnowaznej (Badanie wyktadzin podtogowych.
Oznaczenie wilasciwosci przeciwposlizgowej. Pomieszczenia i przestrzenie robocze o
podwyzszonym zagrozeniu poslizgowym. Metoda chodzenia - pftaszczyzna nachylona).
Polskie przepisy nie precyzujg antyposlizgowosci przestrzeni wypetnienia w zaleznosci od
funkgiji, jakg petni dane pomieszczenie.

4. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

4.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogélne" Kod CPV
45000000-2, pkt 4

Przed przystgpieniem do wykonywania posadzki zywicznej nalezy przeprowadzi¢ kontrole
jakosci badania materiatéw, ktore bedg wykorzystywane do wykonywania rob6t oraz kontrole
przygotowania podtoza.

Wszystkie materiaty - kompozycja gruntujgca, kompozycja podstawowa, kompozycja
wykonczajgca, kruszywo, materiaty do przygotowania i naprawy podtoza, kity do wypetnieh
dylatacji jak rowniez materiaty pomocnicze muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm
lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okre$lonym w dokumentaciji
projektowe;.

4.2. Badania przed przystgpieniem do robaét

4.2.1.Kontrola jakosci materiatow

Materiaty uzyte do wykonania przygotowania i naprawy podfoza oraz wykonania posadzKki
zywicznej muszg odpowiada¢ wymaganiom podanym w pkt. 2. niniejszej specyfikacji
technicznej.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

-w protokole przyjecia materiatbw na budowe; czy dostawca dostarczyt dokumenty
Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
wyrobéw bedgcych materiatami budowlanymi w mys| Ustawy o wyrobach budowlanych z
dnia 16. kwietnia 2004 r. (Dz. U. Nr 92 poz. 881), stan opakowan (oryginalnos¢ opakowan i
ich szczelnos¢) oraz sposdb przechowywania materiatow,

- terminy przydatnosci podane na opakowaniach.
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Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania wody oraz innych
materiatéw uzytych do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Zamawiajgcemu do
akceptacji. Badania te powinny obejmowac¢ wybrane wcze$niej wtasciwosci zastosowanych
materiatéw.

4.2.2. Podtoze pod posadzki zywiczne

Wykonanie posadzki betonowej posadzkowej dedykowanej do duzych obcigzen (do 4,5 tony)
- beton klasy C30/37 lub rownowazny oraz zabetonowanie siatki zbrojeniowej.

Sprawdzeniu podlega:

Czystos¢ podioza. Nalezy sprawdzi¢, czy na powierzchni nie wystepuije:

- stwardniaty cement i inne osady,

- wady, takie jak kieszenie piaskowe,

- wykwity,

- kredowanie i wykruszanie ziaren kruszywa,

- luzne elementy, takie jak pyt, luzne i niezwigzane czastki, odtamki betonu, ciata obce itp.,

- zanieczyszczenia, takie jak olej, smar, nafta, tluszcze itp.,

- $rodki antyadhezyjne, srodki do pielegnacji betonu lub pozostatosci starych powiok,

- odspojenia betonu lub zaprawy.

Obecnoé¢ pytu lub zanieczyszczeh na powierzchni podtoza mozna wykryé wizualnie, przez
przetarcie, $cieranie, skrobanie lub zadrapanie powierzchnie betonu. Tasma samoprzylepna
przytozona do powierzchni wykazuje obecnosé¢ pytu po oderwaniu. Zanieczyszczenia usungc¢
przez oczyszczenie przy pomocy szczotek, miotet, sptukanie wodg, odkurzenie odkurzaczem
przemystowym itp.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU | PRZEDMIARU ROBOT

5.1. Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST Kod CPV 45000000-2, Wymagania

0golne" pkt 5

5.2. Szczegdtowe zasady obmiaru robét

Posadzki zywiczne oblicza sie w metrach kwadratowych. Wymiary powierzchni przyjmuje sie
w Swietle surowych Scian, doliczajgc wneki i przejscia. Z obliczonej powierzchni potraca sie
powierzchnie poszczegdlnych stupéw, pilastréw, fundamentéw piecow itp. wieksze od 0,25
m?2. Cokoliki posadzkowe, dylatacje i wpusty linowe oblicza sie w metrach ich dtugosci
doktadnoscig do 0,10 m.

Wpusty punktowe oblicza sie w sztukach.

Obmiar robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu wykonac¢ przed natozeniem warstwy
zakrywajgcej.

6. SPOSOB ODBIORU ROBOT

6.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdélne" Kod CPV 45000000-2,
pkt 6

6.2. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Przy wykonywaniu posadzek zywicznych robotami ulegajgcymi zakryciu sg podfoze i kazda
stwardniata warstwa stanowigca poditoze dla kolejnej naktadanej warstwy kompozyciji
zywiczne;.

Odbiér poditoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do naktadania
kolejnej warstwy, natomiast odbiér kazdej ulegajgcej zakryciu warstwy systemu po jej
wykonaniu, a przed utozeniem kolejnej warstwy.

6.3. Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci czesci robét. Odbioru czesciowego robot
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dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robét (pkt 6.4.).

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usuniecie przed wykonaniem nastepnej warstwy lub odbiorem koncowym.
Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez Zamawiajgcego.

Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét
(jezeli umowa takg forme przewiduje).

6.4. Odbior ostateczny (koncowy)

6.4.1.0dbior koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robdt w
odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz
niniejszg specyfikacjg techniczng. Odbior ostateczny przeprowadza komisja powotana przez
zamawiajgcego, na podstawie przediozonych dokumentow, wynikéw badan oraz dokonanej
oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna
okresla¢ umowa

6.4.2. Dokumenty do koncowego odbioru

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

- szczegobtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robot,

- dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
wyrobow budowlanych,

- instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatow,

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z przedtozonymi dokumentami oraz
dokonac oceny wizualne;j.

Roboty powinny byé odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone
przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

6.5. Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwaranciji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu posadzki po uzytkowaniu w
tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych,
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej
wykonanych posadzek, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbiér ostateczny
(kohcowy)".

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych robotach posadzkowych.

7. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH | PRAC
TOWARZYSZACYCH

7.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne" Kod
CPV 45000000-2, pkt 7

7.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie rob6t moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robot i
ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw
czesciowych robdét.
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SST - IV. TYNKOWANIE - CPV 45410000-4

1.1. Zakres robét objetych ST
— Tynki zwykle, ktorych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronna,
wyrownawczg lub ksztattujgcg forme architektoniczng tynkowanego elementu,
nanoszong recznie lub mechanicznie, do ktérej wykonania zostaty uzyte zaprawy
odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych.
— Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy,
liczbe warstw i technike wykonania powinny odpowiadaé¢ normie PN-70/B-10100 p. 3.
,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze”.
— Przy wykonaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie
PN-70/B-10100 p. 3.1.1.— Podiloza w zaleznosci od ich rodzaju powinny byé¢
przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i
ozhaczajg:
— roboty budowlane — wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkéw zgodnie z
ustaleniami dokumentacji projektowej,— Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujgca
roboty budowlane,
— wykonanie — wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robat,
— procedura — dokument zapewniajgcy jakosé; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i
kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami
technicznymi i instrukcjami,— ustalenia projektowe
— ustalenia podane w dokumentaciji projektowej zawierajgce dane opisujgce przedmiot i
wymagania dla okreslonego obiektu lub roboty oraz niezbedne do jego wykonania.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Zamawiajgcego. ,,

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Zaprawy do wykonania tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-
90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte” lub aprobatom technicznym.

2.3. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw”. Bez
badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowg wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz waod
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.4. Piasek

2.4.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne.
Piaski do =zapraw budowlanych”, a w szczegdlnoscii— nie zawieraC domieszek
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organicznych,— mie¢ frakcje réznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-
0,5 mm, piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.4.3. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do
warstw wierzchnich srednioziarnisty odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5 mm.

2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

* Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501
.Zaprawy budowlane zwykite”.

* Przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

» Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢é wbudowana mozliwie szybko po
jej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

* Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

» Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ wapno suchogaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna hiegaszonego, ktére powinno tworzy¢
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeh obcych.
Skfad objetosciowych sktadnikéw zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podane w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
0goine” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonywania tynkow zwyktych

Wykonawca przystepujgcy do wykonania tynkow zwykitych powinien wykazaé sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:— mieszarki do zapraw,— agregatu
tynkarskiego,— betoniarki wolnospadowej,— pompy do zapraw,— przenosnych zbiornikéw na
wode.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7
~YWymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materiatdw— Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywaé
sie zgodnie z normg BN-88/6731-08. Cement i

wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno
suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni
sposob zabezpieczone przed zawilgoceniem.— Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego
moSna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.— Kruszywa moSna przewozié
dowolnymi  srodkami  transportu w  warunkach zabezpieczajgcych je  przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i
nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
ogolne” pkt 5.

5.2. Warunki przystgpienia do robot

— Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakohczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i
bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i

okienne.
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— Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczow muréw
ti. po uptywie 4-6 miesiecy po zakohczeniu stanu surowego.— Tynki nalezy wykonywac¢ w
temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi

spadek ponizej 0°C.— W nizszych temperaturach mozna wykonywac¢ tynki jedynie przy
zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi
wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur’.— Zaleca sie
chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoéch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.— W okresie wysokich temperatur
swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia,
zwilzane woda.

5.3. Przygotowanie podtoza

5.3.1. Podtoza tynkéw zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p.
3.3.2.

5.3.2. Spoiny w murach ceglanych

— W $&cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy
zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

— Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz
usung¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usuna¢ 10-
proc. roztworem szarego mydta lub wypetniajgc je lampg benzynowg.— Nadmiernie suchg
powierzchnie podioza nalezy zwilzy¢ woda.

5.4. Wykonywanie tynkow zwyklych

5.4.1. Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie
PN-70/B-10100 p. 3.3.1.

5.4.2. Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne
z danymi okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

5.4.3. Grubosci tynkdw zwyklych w zaleSnoséci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoSa lub
podktadu powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.

5.4.4. Tynki zwykte kategorii Il i Ill naleSg do odmian powszechnie stosowanych,
wykonywanych w sposob standardowy.

5.4.5.Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

5.4.6. Tynk trojwarstwowy powinien sie sktadaé z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.4.7. Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

5.4.8. Do wykonania tynkoéw nalezy stosowal zaprawy cementowo-wapienne: tynkow
nienarazonych na zawilgocenie — w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w
tynkach zewnetrznych — w proporcji 1:1:2.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Sprawdzenie obecnosci spekan skurczowych, rys, pecherzy oraz odspojen (tzw. gtuche
odgtosy przy opukiwaniu).

6.2.Tynk nie powinien wykazywac zaciekow, wykwitow solnych ani sladéw przebijania rdzy
na elementach metalowych.

6.3. Sprawdzenie prawidtowych wykonczen szczelin dylatacyjnych i stykdw z os$cieznicami.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoélne”
pkt 7.

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania
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Powierzchnie tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dlugosci $cian w
stanie surowym i wysokosci

mierzonej od podtoza lub warstwy wyrdwnawczej na stropie do spodu stropu. Powierzchnie
pilastrow i stupéw oblicza

sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.

Powierzchnie tynkéw stropow pfaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w
Swietle scian surowych na

ptaszczyzne pozioma.

Powierzchnie stropéw zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedtug
wymiarow w stanie surowym.

Z powierzchni tynkéw nie potrgca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obrébek
kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m2 .

7.3. llos¢ tynkébw w m2 okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Zamawiajgcego i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne”
pkt. 8.

8.2. Odbidr podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdét
tynkowych. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze oczysci¢ i umy¢ woda.

8.3. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami
Zamawiajgcego, jezeli wszystkie pomiary i badania oméwione w pkt. 6, daly pozytywne
wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:— tynk poprawic i
przedstawi¢ do ponownego odbioru,— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg
bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku, zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,— w
przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usungc¢ tynk i ponownie wykonaé
roboty tynkowe.

8.4. Odbidr tynkow

8.4.1.Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows.

8.4.3. Niedopuszczalne sg nastepujace wady:— wykwity w postaci nalotéw roztwordéw soli
wykrystalizowanych na powierzchni tynkow przenikajgcych z podtoza,

pilsni itp.,— trwate Slady zaciekbw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze
wskutek niedostatecznej przyczepnosci

tynku do podtoza.

8.4.4. Odbiér gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien
zawiera¢:— ocene wynikéw badan,— wykaz wad i usterek ze wskazaniem moSliwosci ich
usuniecia, stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST Kod CPV 45000000-7
,Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Placi sie za wykonang i odebrang ilos¢ m2 powierzchni tynku wedtug ceny jednostkowej,
ktora obejmuje:— przygotowanie stanowiska roboczego,— przygotowanie zaprawy,—
dostarczenie materiatow i sprzetu,— obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,—
ustawienie i rozbiérke rusztowan przenosnych umoSliwiajgcych wykonanie robét na
wysokosci do 4 m,— przygotowanie podtoSa,— umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,—
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osiatkowanie bruzd,— obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,—
wykonanie tynkow,— reperacja tynkow po dziurach i hakach,— oczyszczenie miejsca pracy z
resztek materiatéw,— likwidacje stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uSytku.

PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow
zapewnienia jakosci i zarzadzanie systemami zapewnienia jakosci.

10.2.Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Czes¢é B — Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 1 ,Tynki”,

wydanie ITB — 2003 rok.
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SST -V ROBOTY MALARSKIE CPV 45442100-8
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robot malarskich realizowanych wewnatrz i na zewngtrz obiektéw budowlanych nie
narazonych na agresje chemiczng. Specyfikacja techniczna (ST) nie dotyczy
wykonywania zabezpieczenia chemoodpornego i antykorozyjnego obiektéw budowlanych.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktoérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu
wykonanie malowania:
- wewnetrznego (wewnatrz pomieszczen),
- zewnetrznego (wystawionego na bezposrednie dziatanie czynnikéw atmosferycznych),
obiektéw budowlanych nie narazonych na agresje chemiczna.
Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci materiatow,
wymagan i sposobow oceny podtozy,
wymagan dotyczgcych wykonania powilok malarskich wewnetrznych i zewnetrznych
powierzchni obiektéw oraz ich odbioréw.
Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczgcych zabezpieczenia chemoodpornego i
antykorozyjnego obiektéw budowlanych
oraz powtok malarskich wykonywanych wedlug metod opatentowanych Ilub
zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST Wymagania
ogolne Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4.
Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sg nastepujace terminy:
Podtoze malarskie na surowg, zagruntowang Ilub wygtadzong (np. szpachloéwka)
powierzchnie (np. muru, tynku, betonu, drewna, ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktérej bedzie
wykonywana powtoka malarska.
Powtoka malarska - stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona
na podtozu, decydujgca o wtasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowane;j
powierzchni.
Farba ptynna lub pétptynna zawiesina badz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych
(np. pigmentu, barwnika i réznych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.
Lakier niepigmentowany roztwér koloidalny (np. zywic, olejow, poliestrow), ktory tworzy
powtoke transparentng po pokryciu nim powierzchni i wyschnieciu.
Emalia - lakier barwiony pigmentami, zastygajgcy w szklistg powtoke.
Pigment - naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwigca, ktdra nadaje kolor
farbom lub emaliom.
Farba dyspersyjna - zawiesina pigmentow i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru z
dodatkiem $rodkéw pomocniczych.

21



Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych i zawiesina pigmentow i obcigznikéw
W spoiwie zywicznym, rozcienczanym rozpuszczalnikami organicznymi (np. benzyng lakowa,
terpentyng itp.).

Farba i emalie na spoiwach zywicznych rozcienczalne wodag - zawiesina pigmentéw i
obcigznikow w spoiwie zywicznym, rozcienczalne woda.

Farba na spoiwach mineralnych, mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu,
szkta wodnego itp.), pigmentow, wypetniaczy oraz srodkéw pomocniczych i modyfikujgcych,
przygotowana w postaci suchej, przeznaczonej do zarobienia wodg lub w postaci ciekte;j,
gotowej do stosowania mieszanki.

Farba na spoiwach mineralno-organicznych, mieszanina spoiw mineralnych i organicznych
(np. dyspersji wodnej zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego itp.), pigmentow, wypetniaczy
oraz $rodkéw pomocniczych; produkowana w postaci suchych mieszanek lub past do
zarobienia woda.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Zamawiajgcego. Ogdlne wymagania dotyczgce
robét podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w
ST ,Wymagania ogdélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Materiaty stosowane do wykonania rob6t malarskich powinny miec¢:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska
aprobatg techniczng lub krajowg specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii
Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg
za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

- deklaracje zgodnoéci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta,
jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majgcych niewielkie
znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska, albo

- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza Zze sg to wyroby nie podlegajgce
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych

dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng, bgdz uznano za
regionalny wyréb budowlany,

A termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2. Rodzaje materiatéw

2.2.1. Materiaty do malowania wnetrz obiektéw budowlanych

Do malowania powierzchni wewnatrz obiektow mozna stosowac:

- farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81914:2002 lub réwnowaznej,
- farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81901:2002 lub rownowaznej,

- emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998 lub rbwnowaznej,

- farby na spoiwach:

- zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,

- zywicznych rozcienczalnych woda,
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- mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujagcymi w postaci ciektej lub suchych mieszanek
do zarobienia wodg,

- mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania woda, ktore powinny
odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

- lakiery wodorozcienczalne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81802:2002 Ilub
réwnowaznej,

- lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe, ktére
powinny odpowiadaé¢ wymaganiom aprobat technicznych,

- srodki gruntujgce, ktére powinny odpowiadaé wymaganiom aprobat technicznych.

2.2.2. Materiaty do malowania zewnetrznych powierzchni obiektéw budowlanych

Do malowania powierzchni zewnetrznych obiektow mozna stosowac:

- farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

- farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81901:2002 lub réwnowaznej,

-emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998 lub rownowaznej,

- farby na spoiwach:

- rozpuszczalnikowych zywicznych innych niz olejne i ftalowe,

- mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi w postaci suchych mieszanek do zarobienia
woda,

- mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania woda, ktére powinny
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-91/B-10102,

- farby i emalie na spoiwie zywicznym rozcienczalne woda, ktére powinny odpowiadac
wymaganiom aprobat technicznych,

- farby na spoiwach mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej, ktére
powinny odpowiadaé wymaganiom aprobat

technicznych,

- Srodki gruntujgce, ktére powinny odpowiadaé wymaganiom aprobat technicznych.

2.2.3. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania rob6t malarskich to:

. rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus
denaturowany, inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

. srodki do odttluszczania, mycia i usuwania zanieczyszczeh podtoza,

. Srodki do likwidacji zaciekdw i wykwitow,

. kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiadajgce wymaganiom

odpowiednich aprobat technicznych bgdz PN.

2.2.4. Woda

Do przygotowania farb zarabianych wodg nalezy stosowaé wode odpowiadajgca
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda lub zarobowa do betonu. Specyfikacja
pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z procesow produkcji betonu.”

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET | NARZEDZIA

3.1. Ogdélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogodlne, Kod CPV
45000000-7, pkt 3

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robé6t malarskich

23



Do wykonywania rob6t malarskich nalezy stosowaé:
- szczotki o sztywnym witosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,
- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- pedzle i watki,
- mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
skfadnikow farb,
- agregaty malarskie ze sprezarkami,
- drabiny i rusztowania.
4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogélne Kod CPV
45000000-7, pkt 4”
4.2. Transport i sktadowanie materiatow
Transport materiatdw do robot malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych
urzadzen i $rodkow transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone
materialy w sposob wykluczajgcy uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych iloSci
materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku
urzgdzen mechanicznych.
Do transportu farb i innych materiatbw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach
papierowych zaleca sie uzywa¢ samochodéw zamknietych. Do przewozu farb
w innych opakowaniach mozna wykorzystywaé samochody pokryte plandekami lub
zamkniete.
Materiaty do robot malarskich nalezy skladowa¢ na budowie w pomieszczeniach
zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.
Wyroby lakierowe nalezy pakowac, skladowaé i transportowa¢ zgodnie z wymaganiami
normy PN-89/C-81400 ,Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport”.
5. WYKONANIE ROB”T
5.1. Ogodlne zasady wykonania rob6ét podano w ST ,Wymagania ogdélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 5
5.2. Warunki przystapienia do rob6t malarskich
Do wykonywania robdét malarskich mozna przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu
poprzedzajgcych robdt budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod
malowanie i kontroli materiatow.
Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitdw mozna wykonywac po:

catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych,
centralnego ogrzewania, gazowych,
elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z
tworzyw sztucznych (biaty montaz)
oraz armatury oswietleniowej (gniazdka, wytgczniki itp.),
- wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,
- utozeniu podtég drewnianych, tzw. biatych,
- catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli
stolarka nie zostata wykonczona
fabrycznie.
Drugie malowanie mozna wykonywac po:
- wykonaniu tzw. biatego montazu,
- utozeniu posadzek (z wyjgtkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucznych)
z przybiciem listew przysciennych i cokotow,
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- oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.
5.3. Wymagania dotyczace podtozy pod malowanie

5.3.1. Nieotynkowane mury z cegly lub z kamienia

Mury ceglane i kamienne pod wzgledem doktadnosci wykonania powinny odpowiadac
wymaganiom normy PN-68/B-10020. Spoiny muru powinny by¢ catkowicie wypetnione
zaprawg, rowno z licem muru. Przed malowaniem wszelkie ubytki w murze powinny by¢
uzupetnione.

Powierzchnia muru powinna by¢ oczyszczona z zaschnietych grudek zaprawy, wystajgcych
poza jej obszar oraz resztek starej powtoki malarskiej.

Mur powinien byé suchy czyli jego wilgotno$¢, w zaleznosci od rodzaju farby, ktUrg
wykonywana bedzie powloka malarska, nie moze by¢ wieksza od podanej w tablicy 1.

5.3.2. Beton

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z odstajgcych grudek zwigzanego betonu.
Wystajgce lub widoczne elementy metalowe powinny byé usuniete lub zabezpieczone farbg
antykorozyjng. Uszkodzenia lub rakowate miejsca betonu powinny byé naprawione

zaprawg cementowg lub specjalnymi mieszankami, na ktére wydano aprobaty techniczne.
Wilgotnos¢ podtoza betonowego, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana bedzie
powitoka malarska, nie moze przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 1. Powierzchnia
betonu powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogdélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 6

6.2. Badania przed przystapieniem do robét malarskich

Przed przystgpieniem do robét malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz
materiatow, ktére bedg wykorzystywane do wykonywania robét.

6.2.1. Badania podtozy pod malowanie

Badanie podtoza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywaé¢ w
nastepujgcych terminach:

- dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,

- dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podfoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich
elementéw przeznaczonych do malowania.

6.2.2. Badania materiatéw

Farby i Srodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom wymienionym w
pkt. 2.2.2.-2.2.4.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

- czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
lub jednostkowego zastosowania wyrobow uzywanych w robotach malarskich, terminy
przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach, wyglad zewnetrzny farby w kazdym
opakowaniu.

Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadza¢ wizualnie. Farba powinna stanowic
jednorodng w kolorze i konsystencji mieszanine.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widaé:

a) w przypadku farb ciektych:
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» skoagulowane spoiwo,

* nieroztarte pigmenty,

+ grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektérych farb strukturalnych),

* kozuch,

« Slady plesni,

« trwaly, nie dajgcy sie wymieszaé osad,

» nadmierne, utrzymujgce sie spienienie,

* obce wtrgcenia,

» zapach gnilny,

b) w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:

« Slady plesni,

* zbrylenie,

* obce wtrgcenia,

» zapach gnilny.

6.3. Badania w czasie rob6t

Badania w czasie robo6t polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robdét malarskich
z dokumentacjg projektowa, ST i instrukcjami producentéw farb. Badania te w szczegdélnosci
powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych rob6t w zakresie gruntowania
podtozy i naktadania powtok malarskich.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczgce wykonanych robét malarskich, w szczegdlnosci w zakresie:
- zgodnosci z dokumentacjg projektowg, ST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne moga byé wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robét i w trakcie ich wykonywania.

Badania powlok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzac nie wczesniej niz po 14 dniach od
zakonczenia ich wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadzac¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy
wilgotnoéci wzglednej powietrza nie przekraczajacej 65%.

Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:

 sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego,

* sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,

* sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

* sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

* sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Metoda przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robot:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w S$wietle
rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5 m,

b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku - przez poréwnanie w $Swietle rozproszonym
barwy i potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

c) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie i przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej
powierzchni wetniang lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powioki. Powtoke
nalezy uzna¢ za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystgpity slady farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:
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- na podifozach mineralnych i mineralno-witéknistych - przez wykonanie skalpelem siatki
nacie¢ prostopadtych o boku oczka 5

mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie przetarciu pedzlem nacietej powitoki;
przyczepno$¢ powtoki nalezy uznac za

dobrg, jezeli zaden z kwadracikow nie wypadnie,

e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg
namydlong szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za
pomocg miekkiego pedzla; powloke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana
mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana
powtoka bedzie miata jednakowg barwe i nie powstang przeswity podfoza.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru podano w ST ,Wymagania ogdéine” Kod CPV 45000000-7, pkt
7

7.2. Szczegotowe zasady obmiaru rob6t malarskich

Powierzchnie malowania oblicza sie w metrach kwadratowych w rozwinieciu, wedtug
rzeczywistych wymiarow. Z obliczonej powierzchni nie potrgca sie otworow i miejsc nie
malowanych o powierzchni kazdego z nich do 0,5 m2.

7.3. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbior koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do
ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci ze zleceniem.

Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie
przedtozonych dokumentéw, dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

- szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robot,

- dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatow i wyrobéw budowlanych,

- protokoty odbioru podtozy,

- instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatow,

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ sie przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwnaé
je z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét malarskich z zamowienie.
Protokdt odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia korhicowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.

7.4. Odbiér po uplywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu powtok malarskich po
uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot
poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwaranciji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej
powtok malarskich, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbiér ostateczny
(kohcowy)”.
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Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych robotach malarskich.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

8.1. Ogéblne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne”
Kod CPV 45000000-7, pkt 9

8.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robo6t malarskich moze byé dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego
zakresu robot i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu
odbioréow czesciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po
dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robét malarskich
stanowi wartos¢ tych robét obliczona na podstawie:

- okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot
zaakceptowanych przez zamawiajgcego lub ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za
okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania robot malarskich lub kwoty ryczattowe obejmujgce roboty
malarskie uwzgledniaja:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

- ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych -
wykonanie robot na wysokoéci do 5 m, od poziomu podtogi lub terenu,

- zabezpieczenie podiug i elementéw nie przeznaczonych do malowania,

- przygotowanie farb, szpachléwek, gruntéw i innych materiatéw,

- przygotowanie podtozy,

- préby kolorow,

- demontaz przed robotami malarskimi i montaz po wykonaniu robét elementéw, ktére
wymagajg zdemontowania w celu wykonania prac malarskich np. skrzydet okiennych i
drzwiowych,

- wykonanie prac malarskich,

- usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania
robot,

- oczyszczenie miejsca pracy z materiatbw zabezpieczajgcych oraz oczyszczenie
niepotrzebnie zamalowanych elementéw nie przeznaczonych do malowania,

- likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczattowych ujete sg rowniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan
niezbednych do wykonania robot malarskich na wysokosci ponad 5 m od poziomu podiogi
lub terenu.

Przy rozliczaniu robo6t malarskich wedtug uzgodnionych cen jednostkowych koszty rusztowan
mogg by¢ uwzglednione w tych

cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci. Sposdb rozliczenia kosztéw montazu,
demontazu i pracy rusztowan koniecznych do wykonywania robét na wysokosci powyzej 5
m, nalezy ustali¢ w postanowieniach pkt. 9 SST.
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